
TROXLER燃烧炉操作说明书
(以随机交付的英文使用说明为准，本简易翻译稿仅供参考)

TROXLER售后服务：

Troxler 总部地址：

3008 Cornwallis Road P.O. Box 12057 Research Triangle Park, NC 27709
Phone: 1.877.TROXLER (1.877.876.9537) 
Outside the U.S.A.: +1.919.549.8661
Fax: +1.919.549.0761 
Web: www.troxlerlabs.com
技术支持：

Technical Support Phone: 1.877.TROXLER (1.877.876.9537)
 E-mail: TroxTechSupport@troxlerlabs.com
警告： 在使用Troxler NTO沥青燃烧炉之前，请仔细阅读操作说明书。请勿在未阅读说明书的前提下使用该仪器。
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OVEN  烤箱

EXHAUST DUCT  排气管

ACCESS PANEL 通道面板

DISPLAY 显示屏

KEYPAD 按键区

INTERNAL PRINTER 内置打印机

CIRCUIT BREAKER/POWER SWITCH  断路器/电源开关
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LOCK ARMS 锁扣

BASKET COVER  盖子
SAMPLE BASKETS 样品框
CATCH PAN 下面板
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BASKET CARRIER 样品框搬运器

仪器电源供应：
电源120V 交流电 50/60HZ 型号 4730

电源 208~240V交流电 50/60HZ 型号 4731

烤箱电源要确保接地，以防触电

两个九针串行接口：在左边的界面上，用来连接串行设备，比如电脑，打印机。

在右边仅供厂家使用。

仪器使用注意事项：

该仪器属于发热设备，烤箱表面温度较高，若没有防护装置，可能烧伤皮肤。

烤箱安装周围环境中，无易燃易爆物品，周围15CM范围内，无任何设备装置。

（注意：在打开烤箱门时，请注意先观察烤箱内有无试件正在燃烧，确保安全）
当打开烤箱门时，发现门上有火花冒出，请立刻将门关闭，若试验停止，需要打开烤箱，但烤箱内温度较高时，请在距离烤箱门91CM之外进行操作，以免伤及到人。

操作仪器时，请穿防护服。

安装仪器时，请遵照当地的安全规范。

建议客户在实验室内安装一氧化碳探测器。

请将仪器安装在水平，坚固，防火防水的界面上。

实验室环境温度请保持在
10℃~50℃。相对湿度小于92%

安装电源电缆，确保能承受额定功率，电缆路线不受挤压。

燃烧时，可能产生一氧化碳，确保燃烧炉附近通风。

请勿随意将其他物体放置烤箱内燃烧（除试验指定物品）
将易碎裂，高反射物体远离烤箱

在烤箱顶部，勿放置东西

请勿敲击，钻，压烤箱

请勿强行打开烤箱门

仪器操作人员应经过培训后方才允许使用，建议仪器专人专用。

仪器安装场所选择：
仪器周围通风，确保实验室内有排风口。
仪器电缆长度不宜超过1.2M
仪器应安装在水平，固定，防水防火的界面上

仪器四周至少应留出15CM的空间距离

烤箱底部应保持空气流通

仪器不应安装在易燃易爆物品旁边

安装步骤：

1. 请按上述安装注意事项安装

2. 调整水平角，将仪器调成前后，左右水平

3. 将仪器上所有的包装纸移去

4. 将包装箱内的膛炉底板正确放置进烤箱的两横梁上，确保底板不接触烤箱四周。

5. 安装电源至开关处，将开关拨至OFF

6. 连接烤箱排气系统

7. 连接电源

8. 设置烤箱

烤箱排气系统，针对实验室实际情况，进行便宜安装，确保安装管道不绕路，不打架，不漏气。
设置及运转
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KEY FUNCTION 
〈ESC〉返回上一级菜单，对数据不进行更新或者是升级，界面提示有选择Y/N。同时也带有否定选项NO的功能，若有错误信息提示，按ESC 即可忽略
〈BACK SPACE〉 光标后退键

〈STATUS〉状态键，显示当前仪器状态信息
〈MENU〉 菜单键，内有菜单可选，打开为MAIN MEMU功能。主要的菜单功能都在内
〈YES〉 功能选择键

〈NO〉 功能选择键

〈↑〉, 〈↓〉 菜单选择上下键，同样可在默认界面中用来调整显示对比
〈0〉 .. 〈9〉数字键

〈.〉小数点

 〈ENTER〉 输入确认键。同样也可用来选择打印已选定燃烧项目
〈PAPER FEED〉 控制内部打印机的纸张打印质量
〈TARE〉称重键，在默认界面中可显示
〈STORE〉手动存储键 ，在默认界面中，可选择存储当前燃烧记录，如果没有燃烧记录可存储，将提示存储出错
〈START〉 燃烧开始键，在默认界面中，该功能键可用。
〈ABORT〉燃烧停止键，系统将停止收集燃烧数据和提供相关燃烧信息，只有在燃烧过程中，该功能键可用。
 第一次运行及设置
1. 按正确操作放置仪器

2. 将膛门打开，将电源开关打至ON挡。烤箱将会进行一次自我测试，界面显示将有项目名称，当前温度，重量，操作时间。当这个界面显示时，UP/DOWN按键将可以用来调试显示对照。
3. 按MENU键，打开MAIN MENU

4. 在MAIN MENU—5—选择Scale Menu—3（来检验比例），通过提示进行操作即可。

进行检验比例操作应在室温环境中进行

5. 关闭膛门。

6. 按键 8 选择Miscellaneous Menu
a) 修改时间，按1—Time/Date Menu  

b) 修改波特率 按2

c) 修改显示温度 按3

d) 修改用户名信息，按4

e) 系统信息，按5

f) 按ESC键，返回上一级操作

7. 选择1，BURN SETUP MENU.燃烧操作菜单

a) 选择1——BURN Parameter MENU,选择燃烧模式，分为项目时间控制，自动控制（默认设置为自动控制）。设置预想的燃烧时间或者是中止条件（。设置计算类型，分为沥青样品或者沥青合计（默认设置为沥青样品）。选择想要燃烧得到的外形。最后选择ESC返回到Burn Setup Menu
b) 需要关闭自动打印功能，请按2
c) 需要关闭自动存储功能，请按3
d) 按ESC 返回到MAIN MENU
8. 选择 2 设置自动定时器。可以设置开始和结束时间。

9. 需要进行ACF操作，请按4

日常启动及运转

该仪器符合以下实验规范

ASTM C 117 (AASHTO T11), Materials Finer Than 76-μm (No. 200) Sieve in Mineral Aggregates by Washing 
ASTM C 136 (AASHTO T27), Sieve Analysis of Fine and Coarse Aggregates
ASTM D 979 (AASHTO T168), Sampling Bituminous Pavement Mixtures
1. 操作燃烧炉如以下操作：
A 如果计时器未被激活，关闭膛门，打开电源开关，仪器将进行一次自动测试，默认界面将会显示，红外加热投入使用。
B 如果计时器被激活，红外加热自动运行

2. 选择STATUS，检查参数设置

 

燃烧模式



自动存储



自动打印

3选择项目名称 MENU—MAIN MENU按3 选择Project Menu
4 运用称量设备对试件框进行称重。包括底盘及上盖盘。(WB)
5 获得热拌混合沥青样品，最高不超过5000g

6. 如果试件不够软，不适宜进行切散，可将试件放置在110 ± 5 °C的环境中，进行分散。
7.膛内有两个试件盘，每个试件盘承重不能超过2500g

8.将上盖盘盖好，锁紧。确保安装正确。

9.使用外部设备进行称重，包括试件，试件筐，底盘，盖盘重量，总重为(WT)
10.选择START

11,试件的(WS) 将会被要求输入，(WS = WT – WB).
12.输入后，界面将会显示试件筐等其他部分的重量。如果误差不超过正负5g，试验即可开始。
13.在燃烧的过程中，显示屏可显示膛内当前的温度，当前试件重量，损失率及持续时间。

14.当3个1分钟的燃烧过程中，质量损失不在超过0.01%,那么燃烧过程完成。燃烧结果在显示屏上显示出来。如果5分钟过去了，内部温度处于峰值，那么燃烧炉的门依然要关闭，指示灯显示红色,BURN COMPLETE显示，同时声音发出警报。
注意：在燃烧结束后，请立即清理燃烧炉配套的排气系统，将废气处理掉。如果未能及时处理，若超过1050分钟未处理，在接下来的试验中，系统将会自动提示。

15.选择ENTER 返回到默认界面


如果自动存储功能未打开，  在结果存储前按 MENU——7 即可进入存储功能

16．后续取试件操作，请穿防护服。

17.其他请参照ASTM C117 和C136标准。（ASTM T11和T27）

日常关机：

关闭电源为：

 若自动时间控制功能未被使用 可直接在电源开关处拨至OFF

若自动时间控制功能被使用 电源开关保持ON 燃烧炉将会自动停止在指定时间。

日常维护及保养

燃烧炉不进行工作：

检查电源电路有无接好

检查电源开关有无打开

检查房间内电源线路

%AC测量不准确

检查比例有无调正确

准确测量修正系数

其他的错误信息提示

记录错误信息

比例显示不稳定

当出现WARNING! Clean NTO Exhaust System. See Operation Manual for details. Press ENTER 请按ENTER键，为了保证延续的试验操作得到保证，请清理排气系统。
燃烧炉MENU功能键

MENU---MAIN MENU
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当中各个数字对应相应的选项，选择后都有一个子菜单。各个功能不同
Burn Setup Menu 用来设置相关燃烧参数，自动打印，自动存储功能。
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选择Burn Parameter Menu，显示为
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一  选择Burn Mode，显示为
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选择1 Program time，为配置相应的燃烧时间，需要手动输入时间
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可使用BACK SPACE ，ENTER键来进行设置。

选择2  AUTO-CONTROL，为选择燃烧控制模式

二   Burn Time 
燃烧时间，不同的沥青混合料需要不同的燃烧时间。主要由质量损失率来控制，%AC。

选择Auto-Control 即将是质量损失率0.01%的极限或是0.1g来进行控制。

另外，仪器的燃烧数据 只保存120分钟之内的，120以后的数据不进行保存。

下表为推荐的最小燃烧时间
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三   Cutoff Limit 
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在自动控制模式下，仪器将会按照所设的界限进行燃烧控制，该界限控制分为Grams或者 Percentage 质量或者是百分比
选择GRAMS
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输入预期的质量损失数据

from 0.1 to 1.0 gram in increments of 0.1 gram.
 同理，选择PERCENTAGE
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输入预期的质量百分比损失数据

from 0.001% to 1.000% in increments of 0.001%
四Calculation Type
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分为两种计算模式，bitumen-to-sample  bitumen-to-aggregate
公式如上，final  mass.  终点质量

 Initial Mass初始质量
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五Profile Selection
选择燃烧材质，选项1，2 都是为了针对不同的材料而进行设计的。使燃烧得到最优

选择1，适用于非常软的合成物

选择2，适用于燃烧不完全的合成物，选项2为默认选项。该选项使用于Superpave™ 混合料,
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六 AUTO-PRINT
自动打印功能 
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七AUTO-STORE
自动存储功能
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八Active Project Selected
燃烧项目选择

如果用户选择了自动存储功能，并且一个项目名称被输入激活，那么以下界面信息将会显示出来
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No Project Data
 若用户选择了自动存储功能，但是项目名未被激活，
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返回到Burn Setup Menu，选择NO

再创建一个项目名称，并且自动存储功能打开，选择YES

在项目名称创建时，
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选择1为 已有的项目名

选择2为 创建一个项目名

然后再返回至Burn Setup Menu.

